INSTRUKCJA OBSLUGI

Texi Walker 6F

Automatyczna, przemystowa stebnowka z
transportem kroczgcym do ciezkiego szycia
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PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1. Nigdy nie uruchamiaj maszyny, jezeli zbiornik oleju nie zostal napetniony olejem.

2. Po ustawieniu maszyny sprawdz kierunek obrotéw silnika. Aby to zrobié¢, obroc¢ recznie koto
zamachowe, aby opuscic igle, nastgpnie wilacz zasilanie i obserwuj koto zamachowe. Koto
powinno obraca¢ si¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, patrzac od strony kota
zamachowego.

3. Potwierdz, ze napigcie 1 faza zasilania (jednofazowe lub trojfazowe) sg prawidlowe, porownujac

je z danymi na tabliczce/identyfikatorze elektronicznym.

Trzymaj r¢ce z dala od igly podczas wiaczania zasilania oraz podczas pracy maszyny.

Nie wktadaj palcow w obszar dzwigni podciagacza nici podczas pracy maszyny.

Przed odchyleniem glowicy maszyny zawsze wytacz zasilanie.

Gdy operator odchodzi od maszyny, nalezy wylaczy¢ zasilanie.

Podczas pracy uwazaj, aby gltowa lub rece operatora albo innych osob nie zblizaty si¢ do

nawijacza szpulki ani kota zamachowego. Nie umieszczaj rowniez zadnych przedmiotow w ich

poblizu. Moze to by¢ niebezpieczne.

9. Jezeli maszyna jest wyposazona w ostone palcéw lub inne zabezpieczenia, nie uzywaj maszyny
po ich zdjeciu.

10.Nie czy$¢ powierzchni glowicy maszyny rozcienczalnikiem.

® Nk

Niniejsza instrukcja opisuje bezpieczne uzytkowanie produktu. Przed rozpoczeciem obstugi,
regulacji lub serwisowania maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje i zrozumie¢ opisane
procedury.

Podczas pracy przy przemystowych maszynach do szycia zawsze istnieje ryzyko kontaktu z
ruchomymi czes$ciami, takimi jak igly, poniewaz praca odbywa si¢ bardzo blisko strefy szycia.

Dla bezpieczenstwa konieczne jest uzywanie maszyny wytgcznie w sposéb prawidtowy i1 zgodny z
instrukcjg. W zwigzku z tym nalezy bardzo uwaznie przeczytac i zapoznac si¢ z niniejszg instrukcja
obstugi, a takze podja¢ niezbedne $rodki bezpieczenstwa, aby zapewni¢ wydajne 1 bezpieczne
korzystanie z urzadzenia.

Srodki bezpieczenstwa

1. Przeznaczenie
Przemystowe maszyny do szycia sa przeznaczone do zwigkszania jakos$ci i/lub wydajnosci w
branzy szycia. Nie uzywaj produktu do celéw innych niz opisane w instrukcji.

2. Warunki uzytkowania
Srodowisko pracy moze znaczaco wptywac na trwatos¢, funkcjonowanie, wydajno$¢ i
bezpieczenstwo maszyny.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie uzywaj maszyny :

w poblizu urzadzen powodujacych zaktocenia, takich jak spawarki wysokiej czestotliwos$ci;

w powietrzu zawierajagcym opary chemikaliow;

w wysokiej temperaturze lub w bezposrednim stoncu;

w miejscach o wysokiej temperaturze 1 wilgotnosci;

przy wahaniach napiecia wigkszych niz 10% napigcia znamionowego; ani tam, gdzie nie mozna
zapewni¢ napigcia wymaganego dla silnika sterujgcego.
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Regulacja dtugosci sciegu

Montaz stojaka na nici

Regulacja wysokosci podnoszenia kolanowego
Regulacja sprezyny podciggacza nici

Regulacja napre¢zenia nici $ciegu

Szycie 1 ryglowanie

Regulacja ilosci podciggania dzwigni podciggacza
Regulacja docisku stopki

Regulacja wysokos$ci recznego podnoszenia stopki
Wysokos¢ zabkoéw transportu

Pochylenie zabkdw transportu

Regulacja synchronizacji igly 1 mechanizmu transportu
Regulacja potozenia igly i chwytacza rotacyjnego
Regulacja bledu rozstawu $ciegu przy szyciu wstecznym
Regulacja zwalniania napre¢zenia

Regulacja pompy oleju

Regulacja wysoko$ci podnoszenia stopek

Regulacja mechanizmu obcinania nici

Regulacja dlugosci koncowki nici po obcieciu

Deklaracja zgodnosci CE
Notatki
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1. Wprowadzenie

Maszyna jest wyposalona w mechanizm transportu typu dfwigniowego, dfwigniowy mechanizm
podciNgacza nici oraz pejne smarowanie pompN.

Jest przeznaczona do szycia sk-ry, pi-tna i innych cifilkich materiag-w, takich jak walizki, siedzenia

samochodowe, namioty, sofy itp.

Silnik krokowy steruje wielkoSciN skoku igjy oraz szyciem wstecznym, co zapewnia dokjadnN i
niezawodnN pracii. Maszyna umoUliwia takUe kontroli wysokoSci stopki dociskowej.

2. Dane techniczne

Parametr

Wartos¢

Zastosowanie

Materiaty Srednie i ciezkie

Maksymalna predkos¢ szycia

2500 Sciegéw/min

Maksymalna dtugos¢ Sciegu 8 mm

Skok igielnicy 37 mm
Wysokos¢ kroku stopek 2,5-5,5 mm
Igta DPx17, nr 22
Podnoszenie stopki reczne 5 mm
Podnoszenie kolanowe 13 mm

WALKER 6F - instrukcja obstugi PL

Chwytacz Duzy chwytacz smarowany
Smarowanie Automatyczne
Moc silnika 750 W
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3. Montaz maszyny

1. Mocowanie miski olejowej:

umieST miskri olejowN @ w czterech naroUnych
wycificiach stoju maszyny. Zamocuj dwie
poduszki ramienia @ po stronie A miski olejowej
(2 (od strony operatora). Zamocuj dwie podstawy
wspornik-w 3 po stronie B miski olejowej @ (od
strony zawiasu), a nastfipnie zamocuj miskn
olejowN.

Wi- U chwytacz sprziigajNcy giowicy maszyny 5
w otwory sworzni w pfycie dolnej tak, aby zostaj
osadzony w gnie¥dzie chwytacza sprziigajcego
@. Nastfipnie ustaw gjowicii maszyny na
podkjadkach w czterech naroUnikach miski
olejowej.
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4. Smarowanie

Napetnij miske olejowa D olejem do maszyn do szycia (biaty olej 10) do oznaczenia H (A).

Jezeli poziom oleju spadnie ponizej oznaczenia L (B), uzupeinij olej zalecanym $rodkiem smarnym. Po
uruchomieniu maszyny po smarowaniu, przy prawidlowym smarowaniu widoczne be¢dzie rozbryzgiwanie
oleju w okienku kontrolnym 2.

Ilo$¢ rozbryzgiwanego oleju nie jest bezposrednio zwigzana z ilo$cig oleju smarujagcego w misce.

Uwaga:
aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny, przed wykonaniem tej

i czynno$ci odiacz zasilanie.

5. Regulacja ilosci oleju chwytacza rotacyjnego

Reguluj iloé¢ oleju chwytacza rotacyjnego za pomocg $ruby regulacyjnej (D. Obrot sruby tulei przedniego
walu na dolnym wale w kierunku +/ A zwigksza ilo$¢ oleju; obrot w kierunku B zmniejsza ilo$¢ oleju.

Po zakonczeniu regulacji pozostaw maszyn¢ na biegu jalowym przez okoto 30 sekund, aby potwierdzi¢ stan
smarowania.

Uwaga:
aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny, przed wykonaniem tej

i czynnosci odiacz zasilanie.
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1) Aby schlodzi¢ gtowice maszyny, nalezy pozostawic ja
na biegu jatowym przez okoto 3 minuty (odpowiednia
praca przerywana).

2) Wlozy¢ specjalny papier do sprawdzania poziomu
oleju, gdy maszyna do szycia pracuje (szczegdlowy opis
czynnosci znajduje si¢ na rys. 8).

3) Czas sprawdzania poziomu oleju wynosi 5 sekund.

/N
/A

Uwaga:

1. Przed przystapieniem do powyzszej czynnosci
nalezy upewnic sie¢, ze poziom oleju w misce
olejowej miesci si¢ w zakresie miedzy
oznaczeniami MAX a MIN.

2. Chwytacz rotacyjny pracuje z duzg
predkoscia. Aby zapobiec obrazeniom ciala,
operator powinien trzymac¢ palce z dala od
obracajacego si¢ chwytacza podczas regulacji
poziomu oleju.

Wzér ilosci oleju mozna dostosowac do procesu szycia,
ale nalezy unika¢ zbyt duzego zwigkszenia lub
zmniejszenia. Zbyt mala ilo$¢ oleju moze powodowac
nagrzewanie chwytacza, a zbyt duza moze zabrudzi¢
szyty materiat. Sprawdz ilo$¢ oleju trzy razy, az slady na
papierze kontrolnym przestang si¢ zmieniac.
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6. Montaz igly

1. Obro¢ gorne koto, aby igla osiagneta najwyzsze
potozenie.

2. Poluzuj $rube mocujaca igte @), przytrzymaj igte
(D reka i ustaw weglebienie A igly w kierunku prawej
strony B.

3. Wsun igle w otwér igielnicy zgodnie z kierunkiem
strzatki, az do oporu.

4. Dokreé $rube mocujaca igte .

5. Upewnij sig¢, ze dlugi rowek C igly jest skierowany w
lewo D.

Uwaga:
1. Przed wykonaniem czynnosci odtacz

zasilanie.
A 2. Igly sa dostepne w rdznych rozmiarach -

wybierz igle odpowiednig do grubosci nici 1
materiatu.

7. Montaz szpulki

Przytrzymaj chwytacz rotacyjny reka i wtoz szpulke do
chwytacza.

Przeprowadz ni¢ przez rowek nici w chwytaczu
rotacyjnym i wyciagnij ja w kierunku C. W ten sposob
ni¢ wychodzi z otworu B przez sprezyn¢ naprezajaca.
Podczas wyciagania nici dolnej szpulka powinna
obraca¢ si¢ zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara w
kierunku strzalki.
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8. Nawlekanie igly

Wsun ni¢ w igle, gdy igielnica znajduje si¢ w najwyzszym polozeniu, wyciagnij koniec nici z uchwytu
na ni¢ i przeprowadz nawlekanie zgodnie z numerami porzagdkowymi wskazanymi na rysunku.

) 3
A

Rys. 11

9. Nawijanie nici na szpulke

1) Zatoz szpulke (D na trzpien @.

2) Przeprowadz prawa ni¢ ze stojaka zgodnie z
rysunkiem i1 nawin koniec nici kilka razy na szpulke w
prawo.

3) Przesun dzwignie nawijania 3 w kierunku A i
uruchom maszyne. Szpulka (O obraca sie w kierunku C,
a ni¢ jest nawijana na szpulke. Po pelnym nawinigciu
dzwignia (3 przesuwa si¢ w kierunku B i nawijanie
zostaje zakonczone.
4) Zdejmij szpulke (D i obetnij ni¢ za pomocg nozyka
nawijacza (@.

f Uwaga:

/A

Rys. 13
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PAWEL SKOWRONSKI
Cross-Out

PAWEL SKOWRONSKI
Cross-Out


1) Aby wyregulowaé pojemno$¢ nawijania nici dolnej, poluzuj $rube mocujaca &), ustaw dzwignie nawijania
(3 w kierunku A lub B, a nastepnie ponownie dokre¢ $rube (5. Kierunek A zmniejsza ilo$¢ nawinietej nici,
kierunek B ja zwigksza.
2) Jezeli ni¢ nie nawija sie réwno, poluzuj nakretke (6), obré¢ tarcze naprezenia nawijania i wyreguluj
wysokos¢ plytki prowadzacej ni¢ (0.

a. Pozycja standardowa zostaje osiggnieta, gdy wysokosci osi obrotu chwytacza (D i ptyty dociskowej nici

(D sg identyczne.

b. Jesli nawijanie w dolnej czesci jest wigksze, przesun tarcze regulacji napiecia nawijania w kierunku D
wskazanym na rysunku po prawej stronie. Jesli nawijanie w gornej czesci jest wieksze, przesun tarcze
regulacji napigcia nawijania w kierunku E wskazanym na rysunku po prawej stronie.

c. Gdy tarcza regulacji napiecia nawijania osiggnie odpowiednie potozenie, dokrecié¢ srube mocujacg ©.

3) Wyreguluj napiecie nici dolnej, obracajac $rube regulujaca napiecie nici ®.

10. Regulacja dhlugosci Sciegu

1. Naciénij przycisk na panelu sterowania (. Znak "+"
oznacza zwigkszenie skoku igly, a znak "-" oznacza
zmniejszenie skoku igly. Liczba oznacza dtugos¢ sciegu w
milimetrach.

2. Im wieksza liczba, tym dluzszy $cieg.

3. Szczegdtowe metody regulacji znajduja si¢ w instrukcji
obslugi sterowania elektrycznego.

1. Zamontuj element stojaka na nici w otworze
montazowym w stole maszyny do szycia, zgodnie z
rysunkiem.

2. Dokre¢ nakretke mocujaca (D dolnego

segmentu dZzwigni stojaka na ni¢, aby zamocowac
stojak.
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12. Regulacja wysokosci podnosnika kolanowego

Rys. 16

A Uwaga:
A

Standardowa wysoko$¢ podnoszenia kolanowego
wynosi 13 mm.

Sruba regulacyjna podnoszenia kolanowego (D stuzy do
regulacji podnoszenia stopki dociskowej; maksymalna
wysoko$¢ podnoszenia moze wynosi¢ 16 mm.

Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu
maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy
nalezy odlgczy¢ zasilanie.

Gdy podnoszenie stopki przekracza 16 mm, nie
nalezy uruchamia¢ maszyny, poniewaz
igielnica (2) moze uderzy¢ w stopke dociskowa

®.

13. Regulacja sprezyny podciagacza nici

Sprezyna napinajgca Napiecie sprezyny napinajace;j
dziata do samego jest zbyt duze, przez co ni¢
konca. iglowa wysuwa sie z punktu B

w trakcie dziatania.

Rys. 18
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[lo$¢ wychylenia sprezyny podciggacza zwigksza sie,
gdy $ruba 3 w tarczy naprezenia (5 jest obracana
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, czyli w kierunku
A. Wychylenie zmniejsza si¢ przy obrocie przeciwnym,
w kierunku B.

Aby wyregulowaé naprezenie sprezyny, poluzuj srube
(2 i wyjmij zespo6t tarczy naprezenia 5. Poluzuj $rube
(@ w tarczy naprezenia. Obrot sruby 3 zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara zwigksza naprezenie
sprezyny (1, a obrot przeciwny zmniejsza je.

Po zakonczeniu regulacji dokreé §rube 4), zamontuj
zespOt tarczy naprezenia & w maszynie i dokre¢ $rube
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Sprawdzenie poprawnos$ci: wyciagnij ni¢ iglowa w
kierunku B. Jezeli miejsce B nici zostanie pociaggnigte
zanim sprezyna (U osiaggnie najnizsze polozenie,
Zmniejsz naprezenie sprezyny.

Uwaga: sprezyna podciaggacza jest zwykle
prawidtowo ustawiona fabrycznie i wymaga
ponownej regulacji tylko przy szyciu specjalnych
materiatlow lub uzywaniu specjalnych nici.

Uwaga:

ponownej regulacji tylko przy szyciu
specjalnych materiatow lub uzywaniu

ff sprezyna podciggacza jest zwykle
prawidtowo ustawiona fabrycznie i wymaga
specjalnych nici.

14. Regulacja naprezenia nici Sciegu
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Naprezenie nici iglowej zwigksza si¢ po obroceniu
nakretki regulacyjnej D w tarczy naprezenia zgodnie
z ruchem wskazdwek zegara, czyli w kierunku A.
Zmniejsza si¢ po obroceniu przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, czyli w kierunku B.

Naprezenie nici dolnej zwigksza si¢ po obroceniu
$ruby regulacyjnej @ zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, czyli w kierunku A. Zmniejsza si¢ po
obréceniu w kierunku B.

Uwaga:

Przed wykonaniem regulacji odtacz
zasilanie.

> >
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15. Szycie i ryglowanie

Wiacz zasilanie.

Nacis$nij pedal, aby rozpocza¢ szycie. Jezeli podczas szycia zostanie wlaczony przelacznik szycia

wstecznego @, transport zostanie odwrdcony.

Po zwolnieniu przetacznika transport powroci do normalnego kierunku.

Rys. 21

16. Regulacja ilosci podciagania dzwigni podciggacza

Rys. 22
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Potozenie standardowe jest uzyskane, gdy linia
podziatki C na prawym haczyku nici jest wyréwnana
ze srodkiem S$ruby.

Przy szyciu grubych materiatéw poluzuj srube @ i
przesun prawy haczyk nici @ w lewo, czyli w
kierunku

A, aby zwigkszy¢ ilos¢ podciggania. Po regulacji
dokre¢ $rube (D.

Przy szyciu cienkich materiatéw poluzuj §rube @ i
przesun prawy haczyk nici 2 w prawo, czyli w
kierunku B, aby zmniejszy¢ ilo$¢ podciagania. Po
regulacji dokre¢ $rube (D.

Uwaga: przed wykonaniem regulacji odtacz zasilanie.



17. Regulacja docisku stopki

BM A 4

Rys. 23

Poluzuj nakretke blokujaca (D. Obracaj $rube
regulacyjna @), aby wyregulowaé docisk stopki.
Jezeli docisk jest niewystarczajacy, obro¢ srube
(®, aby go zwickszy¢. Docisk powinien byé
mozliwie maty, ale wystarczajaco silny, aby
materiat si¢ nie §lizgat.

Dokreé nakretke (D. Nastepnie poluzuj nakretke

Obro¢ érube @ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zwigkszy¢ docisk; obro¢ przeciwnie,
aby go zmniejszyé. Dokreé nakretke 3.

Uwaga: przed wykonaniem regulacji odtgcz
zasilanie.

18. Regulacja wysokosci recznego podnoszenia stopki

Rys. 24

19. Wysokos¢ zabkow transportu

1.2mm

A: Transporter
B: Ptytka Sciegowa

Rys. 25

AT
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Obro¢ dzwignie stopki dociskowej zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, aby unies¢ stopke.
Poluzuj $rube mocujaca (D wspornika sprezyny
preta dociskowego, a nastgpnie przesun pret
dociskowy @ w gore lub w dot, aby
wyregulowac¢ wysokos¢ recznego podnoszenia
stopki. Wysoko$¢ stopki oznacza odlegtos¢ od
powierzchni ptytki Sciegowej do dolnej
powierzchni stopki; standardowa warto$¢
rgcznego podnoszenia wynosi 6 mm.

Po zakonczeniu regulacji dokre¢ §rube mocujaca
(D wspornika sprezyny preta dociskowego.

Uwaga: przed wykonaniem regulacji odtacz
zasilanie.

Zabki transportu sg ustawione fabrycznie tak,
aby wystawaly z plytki §ciegowej na 1,2 mm.
Aby wyregulowa¢ wysoko$¢ zabkow transportu,
poluzuj $rube @ korby (D, przesun listwe
transportu w gore lub w dot, a nastepnie pewnie
dokre¢ $rube @.

Uwaga: przed wykonaniem regulacji odtacz
zasilanie.



20. Pochylenie zabkow transportu

1. Aby wykona¢ standardowg regulacje, nalezy fﬁ
wyrownac punkt A z punktem B wspornika

transportowego. Uwaga:

2. Aby zapobiec przesuwaniu si¢ materiatu, nalezy

ustawi¢ kierunek transportu wyzej; w tym celu nalezy 1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu
poluzowac $rube i obroci¢ walek transportowy 0 90°  uruchomieniu si¢ maszyny do szycia, przed

w kierunku wskazanym strzatkg za pomocg przystapieniem do czynnosci nalezy odlaczy¢
srubokreta. zasilanie.

3. Aby zapobiec nierownomiernemu transportowi 2. Kazda regulacja powoduje zmiang
materiatu, nalezy obroci¢ watek transportowy 0 90° w  wysokosci zabkow transportu. Dlatego po
kierunku przeciwnym do wskazanego strzatkg za dokonaniu regulacji nalezy ponownie sprawdzi¢
pomoca Srubokreta. wysokos¢ zagbkow transportu.

a:Front up )

\

b:Standard “\/Plytka $ciegowa

ety

c:Front down

Rys. 26

21. Regulacja synchronizacji igly i mechanizmu transportu

Standardowe ustawienie synchronizacji wystgpuje wtedy, gdy zabki transportu opuszczaja si¢ z
najwyzszego potozenia do poziomu gornej powierzchni ptytki $ciegowej (2), a oczko igly 3 jest
wyréwnane poziomo z tg powierzchnig.

Regulacji dokonuje si¢ przez zmiang faz krzywki transportu i mimosrodu UD.

Zdejmij tylng ostone. Obro¢ koto pasowe maszyny w kierunku przeciwnym. Uzywajac otworu olejowego
@ na gornym wale jako znaku odniesienia, wyréwnaj $rodek drugiej sruby mocujacej & krzywki
podnoszacej ze srodkiem otworu olejowego na gornym wale i lekko obniz ustawienie (o potowe otworu
Sruby).

Jednocze$nie wyréwnaj $rodek trzeciej $§ruby mocujacej 6 krzywki transportu ze $rodkiem otworu
olejowego gornego watu i lekko przechyl ja w gore.

Uwaga: przed regulacja odtacz zasilanie. Nie przesuwaj
mimosrodowej krzywki transportu zbyt daleko, poniewaz moze to
spowodowac ztamanie igty.
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Needle timing advanced Standard Needle timing retarded

Rys. 27

22. Regulacja polozenia igly i chwytacza rotacyjnego

1. Obroc¢ gorne koto, aby igielnica osiagneta najnizszy punkt, i poluzuj srube @ sworznia
polaczenia igielnicy.

2. Wyrownaj lini¢ podziatki A na igielnicy @ z dolnym konicem dolnej tulei ® igielnicy, a
nastepnie dokreé srubg @.

3. Jezeli luz miedzy wycieciem iglty @ a koncowka chwytacza 5 jest zbyt maty, koncowka
chwytacza moze si¢ zuzywac. Jezeli luz jest zbyt duzy, moga wystepowac pominigcia Sciegow.
4. Poluzyj trzy $ruby mocujace chwytacz rotacyjny, obr6¢ gorne koto i wyréwnaj lini¢ podziatki
B na igielnicy @ z dolnym koficem dolnej tulei 3 igielnicy.

5. Przesun chwytacz rotacyjny tak, aby jego koncowka chwytajgca byta wyré6wnana z wycigciem
na igle @. Upewnij sie, ze luz migdzy wycigciem igly @ a koncéwka chwytacza & wynosi 0,1
mm, a nastepnie dokre¢¢ §rube mocujaca chwytacz.

maszyny do szycia, przed
przystapieniem do czynnosci nalezy
odlgczy¢ zasilanie.

fﬂf Uwaga: Aby zapobiec
nieoczekiwanemu uruchomieniu
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23. Regulacja bledu rozstawu Sciegu przy szyciu wstecznym

Skok igly jest sterowany silnikiem
krokowym 1 nie posiada mechaniczne;j
regulacji bledu rozstawu Sciegu przy szyciu
wstecznym. Jezeli konieczna jest korekta
tego btedu, nalezy bezposrednio zmienié¢
odpowiednie parametry sterowania
elektrycznego. Szczegdtowe metody opisuje
instrukcja obstugi sterowania elektrycznego.

24. Regulacja zwalniania napre¢zenia

Czas otwarcia talerzykow naprezenia nici
mozna regulowac¢. Zdejmij gumowa zaslepke
z tyhu ramienia i obroé¢ srube D; krzywka
zwalniania nici 2 moze zosta¢ przesunieta
w lewo lub w prawo. Przesunigcie krzywki w
prawo opo6znia zwolnienie, a przesuni¢cie w
lewo przyspiesza je.

25. Regulacja pompy oleju

Jezeli przy niskiej predkosci szycia w
okienku kontrolnym oleju nie widaé
cyrkulacji oleju, obré¢ ptytki regulacji oleju
D tak, aby przykryly otwor olejowy ).
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26. Regulacja wysokosci podnoszenia stopek

1. Ruch pionowy stopki dociskowej @ i stopki kroczacej (D odbywa si¢ naprzemiennie. Zwykle
skok stopki kroczacej 1 dociskowej jest taki sam albo skok stopki dociskowej jest nieco mniejszy.
Ustaw dzwigni¢ podciggacza nici w najnizszym potozeniu i opus¢ podnosnik preta dociskowego.
Poluzuj $rube (3 i przesun gorng krzywke podnoszenia transportu (4.

Przesunigcie w prawo wyrownuje skok obu stopek.
Przesunigcie w lewo zmniejsza skok stopki dociskowe;.

2. Aby dostosowaé wysoko$¢ podnoszenia dwoch stopek do szytego materiahu, poluzuj $rube ® i
przesun ja w gore, aby zwickszy¢ wysokos$¢ podnoszenia, lub w dot, aby jg zmniejszy¢.

3. Aby wyregulowac¢ luz przdd/tyt miedzy stopkami, zachowaj okoto 3 mm luzu C, aby przedni
rowek stopki kroczacej nie uderzat w tylng czes$¢ stopki dociskowe;.
Poluzuj $rube (6 ramienia transportu R i obroé¢ watek wahliwy transportu (7).

4. Aby dostosowaé transport stopki kroczacej do materiatu, poluzuj nakretke ® i przesun suwak (9.

W gore: zmniejsz odlegtos¢ L, aby zmniejszy¢ wielko$¢ posuwu materiatu.
W dot: zwigksz odleglos¢ L, aby zwickszy¢ wielkos¢ posuwu materiatu.

Standardowy stosunek ilosci transportu mi¢dzy zabkami a stopka kroczacg wynosi 1:1.
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27. Regulacja mechanizmu obcinania nici

Holder, F-knife Round knife bracket assy

Trimming cam
Fixed knife

Lower thread finger

Thread trimmer
solenoid assy

&)

©

|

O([DD

QO

Movable knife .~

Tension release wire

Spring

|

Thread trimmer cam lever shaft

Thread trimmer cam lever assy

OO

Positioning block

Rys. 33
Stopper plate

1. Relacja noza statego i ruchomego: luz miedzy
nozem statym @ a nozem ruchomym @ powinien
wynosi¢ 0,3 mm. Wyreguluj polozenie zgodnie z
rysunkiem. Przesun otwieracz bebenka 1 ustaw
uchwyt noza statego.

@

Ostrze noza f /

F__o

/ l%

Y _Uchwyt noza

Thread trimmer cam lever assy
A

@)

Collar Sprezyna

Rys. 35
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Watek dzwigni krzywki obcinacza nici: najpierw
zamontuj waltek O w tozu maszyny. Nastepnie
zamontuj zespot dzwigni krzywki obcinacza na watku
zgodnie z rysunkiem. Lekko obro¢ watek @ i
zamontuj blok ustalajacy @.

Montaz elektromagnesu obcinania: standardowy skok
elektromagnesu wynosi 6,0 mm. Wyreguluj skok,
obracajac nakregtke A. Zamocuj elektromagnes
$rubami B i C. Zachowaj 1 mm luzu mig¢dzy ptytka
napedzang @ a dzwignia krzywki @. Gdy
elektromagnes jest aktywny, miedzy dzwignia
krzywki (3 a dzwignig (@ powinien by¢ luz 0,5 mm.
W razie potrzeby przesun podstawe elektromagnesu w
kierunku wskazanym strzatka.

Rys. 36




4. Montaz krzywki obcinania:

obro¢ koto tak, aby dzwignia podciggacza nici byta w
najwyzszym potozeniu. Wiacz elektromagnes 1 obracaj
krzywke obcinania (1, az dotknie rolki dZwigni
krzywki (2), a nastepnie zamocuj krzywke. Po
wylaczeniu elektromagnesu i powrocie dzwigni (2) do
potoZenia poczatkowego, miedzy krzywka (D a rolkg
dzwigni (2) powinien byé¢ luz 0,5-1,0 mm.

5. Regulacja nozy: luz miedzy nozem ruchomym O a
srodkiem igly powinien wynosi¢ 7,5 mm, a migdzy
nozem statym (2 a $rodkiem igty 5 mm. Po wlaczeniu
funkcji obcinania ni¢ n6z ruchomy (D obréci sie w
—3 prawo przez krzywke obcinania. Gdy osiagnie skrajne
i potoZenie, luz migdzy nozami (D i (2) powinien
L9 wynosi¢ 1,5-2,0 mm.

_ 4.0:5~1.0mm

Rys. 37

Regulacja nacisku obcinania: jezeli obcinanie nie
przebiega ptynnie, zwlaszcza przy uzyciu grubej nici,
zwigksz nacisk obcinania. Poluzuj nakretke B 1
wyreguluj Srube A, aby uzyska¢ wtasciwy nacisk.

Rys. 38

28. Regulacja dlugosci koncowki nici po obcieciu

Obro¢ nakretke (D, aby wyregulowaé dlugo$¢ koncowki nici. Podczas obcinania mechanizm naprezenia nici
zwalnia, a naprezenie nici iglowej jest wywierane tylko przez prowadnik nici (D. Standardowa dhugoéé
koncowki nici iglowej wynosi 40-70 mm.

Zwigkszenie naprezenia prowadnika nici skraca koncowke, a zmniejszenie napr¢zenia prowadnika wydluza
koncowke.
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